TECHNICKY LIST PRODUKTU
SikaPower®-730 (ADEKIT A130 / H 9930)

DVOUSLOZKOVE EPOXIDOVE LEPIDLO
VICEUCELOVE - RYCHLE TUHNOUCI

POPIS

Osazovani a kotveni kovovych tyc¢i na duté nebo plné podpéry

lepeni dekorativnich prvkd: obkladd, dlazdic atd...

Lepeni betonovych prefabrikatl (potrubi...), vyztuZovani a opravy konstrukci
VLASTNOSTI

m 2 slozkové epoxidové lepidlo vytvrzujici-se pti

pokojové teploté

® Kapalny pfipravek vhodny pro aplikaci

vstfikovanim

FYZIKALNI VLASTNOSTI

= Rychle tuhnouci produkt prizpisobeny
ke sniZzeni doby montaze

® Vynikajici mechanické vlastnosti

SloZeni RESIN (A) HARDENER (B) MIX METODA
Hmotnostni pomér smési 100 100
100 100

Objemovy pomér smési pti 25 °C

Barva Spinaveé bila Bledé Zluta Svétle jantarova

Hustota pFi 25 °C ) 1.15 1.15 - LT-020
Hustota vytvrzeného produktu pfi 23 °C - - 1.15 LT-047
Viskozita pFi 25 °C (kP) (Pa.s) 60 30 45

Doba zpracovani 100 g pfi 25 °C kP (min) - - 415-545 LT-002-B
Open time on 7mm bead at 23°C  (min) - - 5-6 LT-006-B
(KP) Key properties. Kli¢ové vlastnosti. Tyto hodnoty jsou pfilozeny v COA

MECHANICAL PROPERTIES®

Tvrdost (2) (kP) (Shore D) 73 LT-022
Pevnost v tahu (MPa) 54 1SO 527
ProdlouZeni pfi pretrzeni (%) 3.5 ISO 527
YOUNG Modul (MPa) 3400 I1SO 527
Doporucena teplota pfi pouZziti (°C) 15a725

Pracovni teplota ©) (°C) -40a% 120 LT-006-B

(1) Vytvrzeno 16 hodin pfi 70 °C

(2) Vytvrzeno 30 minut pfi pokojové teploté

(3) Pracovni teplota je definovédna jako teplota, pfi které si vyrobek zachovava 80 % své plvodni pevnosti ve smyku na klopeni po 1000 hodinach starnuti pfi této
teploté, hodnota na hliniku, méreno pfi 23 °C.
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DOBA MANIPULACE W

pfi 23 °C

(min) 12

LT-006-B

(1) Doba manipulace je definovéna jako doba potiebnd k dosazeni pevnosti ve smyku na hliniku pfi 23 °C 1 MPa.

MECHANICKE VLASTNOSTI SESTAV ®

Pevnost v tahu pf¥i 23 °C (MPa)

METODA

Hlinik 2017A
(opiskovany)

pocatecni

17.5 AF

Po mokré kataplazii 7 dni p¥i 70 °C / 100 % rel.vlhkosti vz.

14 AF

After 15 cycles D3 (2

14 AF

Nerezova ocel 304
(opiskovana)

pocatecni

20 AF

Po mokré kataplazii 7 dni p¥i 70 °C / 100 % rel. vlhkosti vz.

17 AF

Galvanicky pozinkovana ocel
(piskovana)

17.5 AF

Galvanicky pozinkovana ocel
(otfeni acetonem)

11.5 AF

ABS
(brouseny + izopropanol)

3.5 SF

PC
(brouseny + izopropanol)

LT-006-B

PVC
(brouseny + izopropanol)

PMMA
(brouseny + izopropanol)

PAGE
(brouseny + izopropanol + zakladni natér
na plasty) @

2 AF

GFR Polyester
(Izopropanolova utérka)

7 DF

Epoxid GFR
(Izopropanolova utérka)

13 AF

(1) Vytvrzeno 16 hodin pfi 70 °C

(2) Cyklus D3 : 16 hodin pfi 40 °C/95 % relativni vlhkosti + 3 hodiny pfi -20 °C + 5 hodin pfi 70 °C/50 % + 5 % relativni vlhkosti.

(3) Plast obrousen, otfen izopropanolem a natfen zékladnim natérem na plasty 5069 od spolecnosti Sika Advanced Resins.

AF: selhani lepidla, SF: selhani substratu, DF: selhdni delaminace, podle normy EN 1SO 10365.

PEVNOST V ODLUPOVANI PLOVOUCIHO VALECKU PRI 23 °C

Hlinik 2017A

(opiskovany) (kN/m)

15 1SO 4578
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Pevnost ve smyku na hliniku v zavislosti na teploté
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= Vybaveni: SikaPower®-730 (AB) baleny v 50 ml a 400 ml kartusich vyZaduje ruc¢ni nebo
pneumatickou pistoli. Aplikace, které vyZaduji stroj, konzultujte s nasim technickym oddélenim.
® Pfiprava podkladu: Podklad: lepeny predmét musi byt zbaven vsech nedistot, oleje nebo jinych
cizich latek. Cisty a suchy povrch je nutnosti.

O pripravé povrchu se poradte s nasi technickou podporou.

OPATRENI PRO MANIPULACI

PFi manipulaci s témito vyrobky je tfeba dodrZovat béZzna zdravotni a bezpecnostni opatieni:
B Zajistéte dobré vétrani.
® Pouzivejte rukavice, bryle a ochranny odév.

Dalsi informace naleznete v bezpecnostnim listu.

PODMINKY SKLADOVANI

Skladovatelnost SikaPower®-730 (AB) (kartuse) je 12 mésicd na suchém misté a v pivodnich
neotevienych obalech pfi teploté mezi 15 °C a 25 °C.

Doba pouzitelnosti SikaPower®-730 (A) (pryskyfice) je 24 mésich na suchém misté a v plivodnich
neotevienych obalech pfi teploté mezi 15 °C a 25 °C.

Skladovatelnost SikaPower®-730 (B) (tuzidlo) baleného v krabicich po 0,5 kg je 12 mésicti na suchém
misté a v ptvodnich neotevienych obalech pfi teploté mezi 15 °C a 25 °C.

Doba poutzitelnosti SikaPower®-730 (B) (tuZidlo) baleného v 34 kg sudech je 9 mésici na suchém misté
a v pGvodnich neotevienych obalech pfi teploté mezi 15 °Ca 25° C.C.
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BALEN{

SikaPower®-730 (AB) / 50ml Krabice 12 kartusi
m SikaPower®-730 (AB) / 400ml Krabice 12 kartusi
m SikaPower®-730 (A) (Resin) 0.5 kg, 34 kg.
m SikaPower®-730 (B) (Hardener) 0.5 kg, 34 kg.
m Kijt SikaPower®-730 (AB) 6(0.5 + 0.5) Kit 6 x (0.5 kg Resin + 0.5 kg Hardener).

BLIZSI INFORMACE

Informace zde uvedené slouZi pouze jako obecné voditko. Poradenstvi ohledné konkrétnich aplikaci je
k dispozici na vyZzadani u technického oddéleni spolec¢nosti Sika Advanced Resins. Na vyzadani jsou k
dispozici kopie nasledujicich publikaci: Bezpecnostni listy.

ZAKLADY HODNOT
Vsechny technické Udaje uvedené v tomto technickém listu vyrobku jsou zaloZeny na
laboratornich zkouskach. Skute¢né namérené udaje se mohou lisit v dsledku okolnosti, které
nemuUzeme ovlivnit.

INFORMACE O BEZPECNOSTI A OCHRANE ZDRAVI
Informace a rady tykajici se prepravy, manipulace, skladovani a likvidace chemickych vyrobku
naleznou uZivatelé v aktualnich bezpecnostnich listech, které obsahuji fyzikalni, ekologické,
toxikologické a dalsi udaje tykajici se bezpecnosti.

PRAVNIi UPOZORNEN{

Informace, a zejména doporuceni tykajici se aplikace a koneéného pouziti vyrobkd Sika, jsou uvedeny
v dobré vite na zdkladé soucasnych znalosti a zkuSenosti spolecnosti Sika s vyrobky pfi jejich spravném
skladovéni, manipulaci a aplikaci za béZznych podminek v souladu s doporuéenimi spolec¢nosti Sika. V
praxi jsou rozdily v materidlech, podkladech a skute¢nych podminkéch na stavenisti takové, Ze z téchto
informaci, pisemnych doporuceni ani jinych nabizenych rad nelze vyvozovat zadnou zéruku ohledné
prodejnosti nebo vhodnosti pro uréity Gcel, ani Zzddnou odpovédnost vyplyvajici z jakéhokoli pravniho
vztahu. UZivatel vyrobku musi vyzkouset vhodnost vyrobku pro zamyslené pouziti a ucel. Spolecnost
Sika si vyhrazuje pravo na zménu vlastnosti svych vyrobkd. Je tfeba dodrzovat vlastnicka prava tretich
stran. VSechny objedndvky jsou pfijimany v souladu s nasimi platnymi prodejnimi a dodacimi
podminkami. UZivatelé se musi vZdy fidit nejnovéjsim vydanim mistniho technického listu vyrobku pro
dany vyrobek, jehoz kopie budou dodéany na vyzadani.
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KONTAKTY

SIKA DEUTSCHLAND GmbH
Stuttgarter Strae 139

72574 Bad Urach — GERMANY

Tel.: (+49) 7 125 940 492

Fax. : (+49) 7 125 940 401

E-mail : tooling@de.sika.com

Website : www.sikaadvancedresins.de

SIKA AUTOMOTIVE FRANCE S.A.S.

ZI des Béthunes - 15, Rue de I‘Equerre
95310 Saint-Ouen-I’Auméne

CS 40444

95005 CERGY PONTOISE Cedex — FRANCE
Tel.: (+33) 1 344 034 60

Fax: (+33) 1342 197 87

E-mail: advanced.resins@fr.sika.com
Website : www.sikaadvancedresins.fr

AXSON TECHNOLOGIES SPAIN, S.L.

Poligon Industrial Congost - Guardaagulles, 8
08520 LES FRANQUESES DEL VALLES — SPAIN
Tel.: (+34) 932 25 16 20

E-mail: spain@axson.com

Website: www.sikaadvancedresins.es

AXSON ITALIAS.R.L

Via Morandi 15

21047 Saronno (Va) — ITALY

Tel.: (+39) 02 9670 2336

Fax: (+39) 02 9670 2369

E-mail: axson@axson.it

Website: www.sikaadvancedresins.it

o
BUILDING TRUST A

AXSON UK Ltd

Unit 15 Studlands Park Ind. Estate

Newmarket Suffolk, CB8 7AU — UNITED KINGDOM
Tel.: (+44) 1638 660 062

Fax: (+44) 1638 665 078

E-mail: sales.uk@axson.com

Website: www.sikaadvancedresins.uk

SIKA AUTOMOTIVE SLOVAKIA s.r.0.
Tovarenska 49

95301 ZLATE MORAVCE — SLOVAKIA
Tel: (+421) 376 422 526

Fax: (+421) 376 422 527

E-mail: axson.sk@axson.com

Web site: www.sikaadvancedresins.sk

SIKA ADVANCED RESINS US

30800 Stephenson Highway

Madison Heights, Michigan 48071 — USA
Tel.: (+1) 248 588-2270

Fax: (+1) 248 577-0810

E-mail: axsonmh@axson.com

Web site: www.sikaadvancedresins.us

SIKA AUTOMOTIVE MEXICO S.A. DE C.V.
Ignacio Ramirez #20

Despacho 202 Col. Tabacalera

C.P. 06030 CDMX — MEXICO

Tel.: (+52) 55 5264 4922

Fax: (+52) 55 5264 4916

E-mail: marketing@axson.com.mx
Website: www.sikaadvancedresins.mx

N°53 Tai Gu Road

Wai Gao Qiao

Free Trade Zone, Pudong

200131 Shanghai — CHINA

Tel.: (+86) 21 5868 3037

Fax: (+86) 21 5868 2601

E-mail: marketing.china@axson.com
Website: www.sikaadvancedresins .cn

SIKA JAPAN Ltd

2-5-12 Onishi Okazaki Aichi
444-0871 - JAPAN

Tel.: (+81) 564 26 2591

Fax: (+81) 564 26 2593

E-mail: sales.japan@axson.com
Website: www.sikaadvancedresins.jp

AXSON INDIA Pvt. Ltd.

Office n°8, Building Symphony C - 3rd Floor
Range Hills Road

Bhosale Nagar

PUNE 411 020 — INDIA

Tel: (+91) 20 25 56 07 10

Fax: (+91) 20 25 56 07 12

E-mail: info.india@axson.com

Website: www.sikaadvancedresins.in

ACR CZECH S.R.O.

Zatecké 1899/25

43400 Most - CZECH REPUBLIC
Phone: +420 604 269 152
E-Mail: info@axson.cz
Website: www.axson.cz
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